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CARRELLI

vi modelli volanti esisie sempre uy organo
N che ha ln fupzione di tenere nella ginsta pa.
sizione al suolo il modello, e i protesgerlo al-
Paterraggio.

Nei veleggiatori quesio organo si tidiee a un
pattine — generalmente di compensato da 3.4 mil-
limetri di spessore — che ha la sola fongione di
organe i atterraggio: la partenza infalli avviene
quasi zempre dolle moni  delPaeromodellizea. 1
pattine dei veleggiatori porta un dispositive (gan-
¢i) mel quale s possa fissare Panello del eavo por
il traino.

e i Cof lasTe
R fuecoli modely

Nei mwielli o elastico o o scoppio, invece, il
earrello ha lo seopo principale di teners in gio-
sla posizionc il modella,
per favoriene Uinvelo: data la presenza dell’elica

~ posta gemeralmente sul muoso del modells -
& Decessirio un vero € proprio carrello con gam-

- rispeita ol swolo —

hie di nna certa lunghesza, offinché Uelica nen toe-
chi terra, ¢ con ruote per diminwice 'attrito.

Il carrello rost deseritto dii, perd, noie all’m-
teepaggio porche — se questo avviene sull’erba —
le roote, che forzatamente non possone essere di
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diametro roppoe grand:, =i bloccane nei fili d'er-
ba, provecande fpesso una eapoltata nej piceoli
modelli. oppure deformasioni delle gambe ¢ peg-
gio nei grossi modelli, Sorge quindi sponianeas
Pidea del earrello rereantile il quale, olire a mi

ghiovare Vefficienza del modelle pecettevebbe di
ollencre altervagel lipo Tvelegslulori, o cioe molio
piti dolei e sieuri. Naturalmente elica dovrebhe
easere ribaltabile, il ehe complica le cose nel ea-
<o i modelli a scopplo. Per di pin non &l & an-
cora visto un earrello retrattile funzionante con
regolarita; cid in gquanto tutti 1 eistem] adotiati
eramo aseni delicati di messa & punte. Sui mo-
delli a seoppio — ung volia risolto il problema
dell’dlica ribaltabile — non dovrehbe essere diffi-
vile la messa a punte di un carrello retrattile co-
mardato dall’suteseatto, Sarebbe anche una cban

assai comadn avers V'elica ribaltabils o il earrello
1 1l 1o

I TR 1 it
se i diserete dimensioni, perché eviterehbe le
votture di eliche e le deformazigui el earcello
che altrimenti sono quisi inevitabili. Cmanto al
peso non eeedo che s aveebbe sumenio: basts
pensare che 1o gambe del carrello s potrebbero
benissimo fare di mbo di wllu
groseo filo diaceinio

tio anziche

mevzione meswall b

dezolfo Milext Ga funghes

Un metodo di decollo, adato per & pieceli nio-
delli ad elastico, che ignora addivittura il car-
rello, & quello del decollo o a schizzo o, Modelli
piecoli e con grande esuberanzo di potenza vie-
seomnd
appoggintn per terra — 4 decollare primn che

laseiati gquasi verticali con la sola coda

Pelica tocehi terra. Questo & senza dubbio il siste.

wa mighiore: perds non sach molto facile applicar-
lo o modelli pesanti, Si pud ritencre che vads be-
ne per i modelli fing a 100 em. di apertura, «
peso fin sul 120 gro Notoralmeste quests sono ei-
fra sevitte a occhio; ma non credo di shagliarmi
i molto,

nei modelli ad nlastico — il
carrello mwonorwota, In tal easo il modello deve
‘esgere costennio per un'ala al deenllo.

Assai diffuse &

Nelle figure sono schizzati dei tpi di carrelli
e attaeehi relativic Per § eurcelli dei modelli ad
elastico ol nen filo daccisio armenico da 0,5 fine
a 1,52 man. per i modelli ad elastico, 2.5-3 -
pin mm. per madelli 0 scoppio.
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Questo non & un profilo moelte nsats né wmolto
note in campo aeromodellistico. Leé soe caratie-
ristiche perd sone assai buene, ii do indurre
ad usarlo per le estremita alari. Anche per piani
di coda dovreeblie cssere adutio. Un'altea aun en-
ratteristica & il piccolo spostamento del eeniro di
pressione; esso angi siosposta in censo etobiliz-
sante aghi alti angeli di meidenza. Qoesta eneat-
teristica lo fa rilenere senz’altro adatto per i
mit'ala. Dal punio di visin costrottive non pre-
senta difficolti noteyoli.
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LA FORMA IN PIANTA DELL'ALA

L & angomn dell’ala in pianta ha la sua impor-
tamzn non irascurabile agli effeti del mi

glior rendi del modello. Molti delt

s, pero, lendono nel disegnarla a soddisfare il
lore gusto estelico, senza unl concetlo tecnico hon
definito, presceupandosi solo della seelta di un
huon profile. E' vere daliva parte che molii al
tei, per la gran pratien acquisita man mano, pur
mndando, come si dice, ad orecchio, dezeccane 1
forma migliore per eombinazione. Si tralta perd
sempre di un empirismo che non deve pin esi-
stere oggl, con il pregresso raggiunto dalla tec-
nica vostruttiva ¢ dalle ricerche fatte in apposite
gallerie aecodinumivhe, a veloeita di vento simi-
lare a quella dei madelli normali. Coss ci dicong
queste esperienze in materia delln forma  dell’
la? 1L tipo che o parith di profilo hs la pin ales
efficienza, ¢ quello avente forma semicllitticn, con
birdo dluscita cettilineo (vedi fig.), Eeso, infuni,
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ha date il valore di 19. Segne, con un valore leg-
ln fotalmente
ellitiiea ¢ quelln o horda d'attaceo retilines con
tratta centrale rettangolare ed esirentitic trapozoi-
ddnli, la guale ultima risulta dungue leggermente
mighore di qnella totalmente trapezoidale, che ha
segnato il wvalore di 18,1, Interessunte e inolire
vedere che la forma rettangolare con frecein dio 20
gradi hy anch’essa un rendimento’ elevato sulln
rottangelars nocimale, La seala di gueésti valori #
stata redatta in hase a prove effettuare su ali'iso.
lute di allungaments medio uguale a 10 ma seryp
cianonostante a dare un orientamento abhastanza
exallo,

Naturalmente non & Iy sola officienza presen-
wia du on'uly pinlleste che ui'alica che ha dm-

germente inferiore, cioe di 18 2,

portanza sulla scella della forma. Uuesta, infarii,
ha valore principalmente agli offeni della stabi-
lita, quindi, all’all nto ed alle dimensi

che si vogliono dare al modello. Se si trawa di
costruzioni ol dizatte i nn metro di apertuia,
e slato p che un all forte & pid
dunnoso che utilé, o peggiora le qualita dell’ala,
perche il rendimento del profile su corde pices:
lissime diminpisce molo, Te forme N, 1 & N, 2
sone in tal caso le pin adatte. E' evidente anche
che esse non i forti all i ala-
£ oper i Jarg etessi conthrni, ma readono molio
perche Ia maggior profondita delle corde dimi.
niuiser In resistenza propria del prefilo, il che
compensa quella doynta ad eventuali perdite mar-
ginali. Foiehe nella pratica della realizzazione hi.
sogna adottare le forme che consentono anche
una facile costruzione, yediamo che si preferisee
Ta forma n. 2 pin che la prima. Infatu Vala el
littica « oggi adoperatizsima nei modelli ad ela-
stico di dimensioni medic.

Aumentando "apertu:
ra alare, si pud aunentare con vantiggio anche
Pallungamento, e in tal caso & pin ntile 1a forma
n. 3 ¢ o 4. Bisogna perd tener presenta che in
un'ala reitangolare, come ha dimosirate Pespi-
rionza, @ In parte centeale che si melle prima in

L’AQUILONE

perdity i vilocith, in guells trapezoidale sono

Cimvecs e estremith. Quests differenss & spicgats

dal fatto che nells trapezoidule 1¢ eorde alari di-
vengona piccale man mano verso le estremiti od
il loro rendimento diviene guindi minore, vanne
percio in perditn di veloeitda prima, con un as-
setto di incidenza non molto forte. Llinconve-
mente di questa instabilih & ovviabile come &
noto, danda uno svergolaments negalive sll’als
all'estremita di gqualche grade, oppure (non con-
siglinbile ehc a chi sa disegnare hene) calettande
due profili; quello scelto alla radice dell’zla, ed
uno biconvesso non simmetrico all’estremiti. Co-
m'é che un'aly siffatta & stabilizzatrice snche im
senso longimdinals® Sa. Pala del maodells per
nfa eabratn dovita a ragioni varie od intuitive
simette i perdita di velocith nelld parte centra-
Ie; nnice unn reazione dovuta ol foite che la ver-
teale del e, di g sopruvanza quellyn della por-
tanza dell’esiremita dell’ala che non sone ancora
ontrate in perdita dii veloeith, ristabilendo Pequi-
librio, E° chioro dunque da oy gquanto detto,
che Ta scelta della fortn in pianta va fatta a se-
conda del modello che & yuel rostruire, © che
altre alla  effici , bi ceuparsi della
stabilita, scegliendo quella I‘ornm che coveilin me-
glio 1o due esigenze.

lio. Fa.

L UITALA NEL LANCIO IN PENIO

Presentiamo un interessante relazione sulle
esperienze fatte da Mangini Dante - lstrut-
tore della Scuola di Aesromodellismo della
U.N.A. di Genova sul -tutt'ala~ nei lanci
in pendio. =

ANTENGY la promesss ed cccomi b ovor per
DI farvi partecipi dells mie ceparienss,

A gueste poche righe delucidanti 1a soluzione
del problema delle diresionabilitg, allege gli sche-
mi « relitiva descrizione del mio altimoe tuttaln
e in et i pregi dettatj dalle e
lunghe esperienze sulln farmmla ed in partico-
lare lo =0l del probl postomis di
i gquando eredevo di aver raggiunto la conclusio-
(Wedi' articolo preee-

il quale

ne del cicla) sperimentals,
dente sul wit’ala).

Come potete appurare duj resooonti delle no-
wire gare in pendio le mie fatiche sono stale co-
ronnte dal piit Insinghiero suecesso: difaid i mi-
durante i lanci con.

gliori temp di volo regisi
formano Pesartozea dells mia eorin.

Ed ora eccovi come givnsi oo tali cisulm.

Quanda resi noto il grave difetto di sehilis di-
cezionale dovuta alla ferte freceia in pianta (ve-
di artiecla precedente) avevo ally stodio un mo-
dello della stessa forma. ¢ earatteristiche al qua-
Ip nyevo spostate le superfici di derviva il pia bas
= porsihile; rispelto al centra di prosione.

Tale soluzi BB TN Thava 1
il difeito 1o dimin
scassato che ehbi il modello iniziaj subito il pro-
getto di nn noove wi'Als, progetundo il guale
Leci le segucnti considerazioni:

et perd eonsiderevolimente;

So la freecia o dannosa alla stahilith direzionale
vediamo sine @ quale punto & pud ridurla senza
peraltre. menomare la stahilith longitidinale: po-
oo diminuive la {recein ulteriorneente se snzichi
adotiare il profils. Clark Y adoltassi un profilo a
picoolo spostaments del eentro di ]_)fcs!i{im:; T
seplta cadde sul Gottioge 002, otdmo profilo’ sot-
1o totti i opunti di vistag inoltre considerai la
possibilitd di adettare il « Naca Ai. p. Tale scel'n
peTe mi parye un poco arrischista data la foioa

del profile. concluden-
do detti In min preferenza al Gortings 682,

Molti diranno: ma ¢ con 1ale profilo il modefla
ha date ottimi risultati, perehé cercire altri grat-
tagapi che poirehbero risolversi in. nna delusio-
ned Noasignori, abbiome il dovere di senipre mi-
liornre, ed allora il prossimo (ot Aln sard pro-
filato pon Naca M.6: i risulinti porrebhero essers
ancora nnigliori.

Con tale disposizgione mi diminuivs la forza di
controbatiere colle superfici lateralis ritenni pera
opportune  anmenlare considerevolmente ln su-
]wrhrle delle rlerl\e, questo, col solo scapite di

- la resi mi dava
modo di poter disporre sotto al hnrm-mrn Tna
forte superficie.

Vediamo  adesso come  agiscono 1o superfic
bnge.
Quando 1 Jell : lito T Un s

raffica laterale per effetio delln freceia tende &
sollevare la semiala sopraveento e gquindi a vira-
re # disporsi col vento in wﬂ.& fe superfi=i di
deriva P e svil

una forza contraria col puote di npphcnxmm. it
bagso del baricentro (vedi fig, 1),

R T A R e T
b

Conclodenda si hanno doe momenti i quali si
snnallo o vicenda. Quindi, ogni qualvolta il
i dello viene investite da una raffica si disporca
wial o vento (fig. 2).
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NEL MONDO DEL VOLO SILENZIO

L'ALA DEL MODERNO VELEGGIATORE

[l Longherone

ome sappinmoe il longherone ¢ 1 elemento
C resistente esscnziale dell’aln. Nei veleggiato-
£ modirni esso @ una brave eaya costiluilo, ciow
da due sole ferinre & superiors, eollogate di
ti o pin fancate deite aninte. Sole in vecchi
il lengherone & una trave piena (« Zoe-

alian

pling o, o Allievo Cantd ),

1l materiale vsato per la costenzione delle so-
lette & o Sproce, U'obete ed anche il frazsing.

Lo spruce, materiale dimportazione, & stato
do anni sostitnito pon suecessa con Pabete no-
sirang pero opporiunamente lamellato.

‘Lo presunia inferiorith dell’abote rizpetio alle
spruce non ¢ Lanlo nelle earatteristiche meeeani-
chi (carico di rottore, limite elastico, module di
elasticital che somo pressochs egoali, sc non so-
PEEiorT quanio  inyece wispetto alla
poea omageneiti eho dmpone una pii attenta seelta
el materiale
fohoramriac — & alle difficelta di avers tavole

nellFabele,
accompagnata spesso da prove di

buone i lunghezza soperiore a 3-8 metri.

Ciuindi, non poteadosi costruire Te soletie in un
pevro solo come ern possibile con lo spruce, si
ricorre alla lamellazions  dell’abete  incollando
clol tanle strisce fra lore, di spessare variabile
fra 5 ¢ 10 min, Sfalsando oportunamente le giun.
: 1 i tunghi a pia-
core con maggior amagencitn della salettn stessa.
{Fig. la).

1e A p easi otener

Le ginnte vengono fatte a- smusse, a beceo di
flauto, con una lunghezza dello sousso pari ad
almena 15 volte ko spessore (Fig. 1bh).

5i ricorda come le parti da incollare debbane

e546r6 ZeMpre rese To
si ottiene bene con wn pinllettos o denti. Poiché
stnmo in arpomente, apriame una breve paren-
teesi per: dire due parele sull’incollatira.

Nelle costruzioni seronagtiche si wsa quasi ge-
neralmente la colla alla cascina, & noi parleremo
di guesta, perche, seartate le varie colle da fale.
gname che non sone uzate perehé non roggone al-
Tumiditi, 1= alire, come il regafilm o quells a ba-
se di fibrima, vanno adeperate a calda e sotto
forti pressioni — 25:30 aum. — e &l impiegano
per lo pin per la fabbricazione dei compensati.

In gquesti ultimi anni s ¢ molto parlato della
colls kaurite ¢ dei suei vamtagpei rispetto .n_]].n ei-
seing, ma finora, speeie nel campe delle costru-
vioni volovelistiche, non & entrntn nella pratien
applicuzi(‘rl:le.

Nelle incollature alls easeina le parti da unire
vanne, come si & detto, rabottate e partate 4 com-
Tatto won oltre 10 minnti dalla spalmatura della
colla. Vanno tenute hen pressate con morsetti o
altco per almena 12 ore,

Nelle costrazioni seconautiche & di esclud,
T

idde con ln rabottatuen ehe

E' quindi evid quals inip abbis, in
queste  costrizioni, esecnzions  dell’incollatura
che richiede molte precousioni & lu massima soru
polositd da parts di chi opera.

Ritornando al nostro longherone, abbismo vi-
s comic sl fanno lo su‘];!!ll-. lnmeliate in abote.
Non #i usa mai il pioppo per i longheroni perchi
8i deforma facilmente con l'umidita,

Per le anime Sfimpiegn gencral '3 )
sato di betully o, in sua sostituzione, compensato
di faggio. Quello di ploppo & da scartare _p;:r 1e
sne basse earatteristiche meecanichs.

Riguardo alla sua forma il longherone pud pre.
senfarsi in Ive Hpi clossieit

@) a doppio T con un'anima centrale

b} a @ con unlanima fu di i lata

e} a sentaln con dno
g, 3}

anime,

i per lato

Nelle costruzioni volovelistiche il ripo corren
teinents usate e il terza, cioe guello a scatola.

In condiziani nermali i volo il longherone &
sollecitatn a flessione dal basse verso Talto, per
eni la soletin superiore layora a  compressione,
quella inferlore a trazlone. Poiche in guasi tutd
i legnami la resistenza a compressions & cirea la
meta di quella a tragione, le solette non ronyie-
ne farle nguali ma differenti.

In base a prove cseguite su diversi longheroni
in legno, & risullato che per svere un bnon pro-
porzi to del longh accorre che la so-
letta compressa (superiore] ablbin uno spessore
rirea 13 della soletta tesa [inferiore.

Abbiamo visto che le solelte sopportane gli
sforel di flescione dati dal carico aerodinamico.

Compitp delle anime &, invece, quello di reg.
gere gli eforzi di tagliv derivand dalle seor-
rimento velativa delle solette. 11 compensato va
posto perein eon le fibre ésterne verticali, o me-
glio ancara, n 432 con 1'nsse del Tongherone.

Generalmente lo spessore delle anime risults,
in base ai curichi da sopportire, ahbastanza sor-

formerehbo per effetio del ritiro della colla, +
la centina non ayrebbe pifi un pinne Cappoggio
per Pineollatura.

Conie =i sa pli sforzi di flessione o di taglio, i
un'ala u shalzo, variano da un valore nulle alla
estrgnith ad on' valore mossimo all'incastro. Quin.
di anche lo speesore delle solette o delle qnimy
satd maggingo gl eeniro ¢ minimo all'estcemita .

Per le solette la variazgione dello spessare sarh
linetré 0 no, ma in ogni modo & beno che g
vomginug, ciod senza brosche  difterenre  dello
1 stesso, Le dis 0 s0TO S[ESEC el
di inyiti a rottura. La costruzions in legno pre-
<enla il vanlageio, rispetlo o quella melallica, di
un pig razionale sfrutamente del materiale ap-
punta per la possibilita di ottenere wna maggior
uniformita e continuita della struttura; B bene
percin approfittare di aquesta possibilith che o of-

- fre il legno,

Pereio il sistema, wsate qualehe volia, di eo-
strmire le zolette a halestra, interrompendo cioe
bruscamente e lnmelle (fig. 4a) oon & consi-
glinbile perch® il longherone risulta, a pari xobu-
~tezra, pin pesante di quello con seletie & varia-
#ione contins

Le solette vanno preparate invece con lumells
i esuberansa: s finioe quindi o mizura pial-
lando in moda da nen avere discantinnita (i
gurs 4 b

Fer quanto rignarda le anime, perd, & ovyic
che essendo in compensato, non si potrd olteners
una  variazi i della sy . ma uni
variazione a geadini. Le giunte andranne fatte o
mmzeo. perché non & podsibile ottencrle nd et

pposigione, d il allenere una  super-
ficie. piana per lincollaggio sulle solette, nd df
testa con coprigimio por la differenza di spesso-
re. [altra parte la ginnta a annsso, se & pin de-
lieala da eseguire, & perd plit sicura, piti leggern
ed anche pin bella a vedersi,

Gli attacchi delle semiali fra loro od olla fu-
solicra vengono applicati al longherone. Quindi
alla radiee _cl:i fquesto occorre metlers degli cppor-
tuni riempi i allo seopo di rinforzare o per-

tile, per i & facile che avvenga Vingobl

solto carico. Per elininare guesta poccibilitd si

POnEono inter dei di bodi drrigidi-

mento, incollati alle solette ed alle anime,
Questi diaframmi sono, di regoln, dei telaieni

fatti di Hatelli di pioppo con anima in compensa-

ente alleggerite (fig. 3).

Bl

I diaframmi ora visti vengono posli in corri-

Timpiego di chiodi o viti 0 legno. T i
fra parti in legno si debbono fare solo per incol-
latura, o fra elementi metallivi o legna solo con
Hulloni passanti,

ponid della in' moda da ottenere il
_\-nnlu“io di tener piana i:_: superficie dell’anima
dove va ineollata la centing, Se non sioavesse in-
fatti il =nstegna del diafeamma, Panima si de-

T imbull a degli hi stessi.
Generalmente questi rinforzi vengono fati fn
pioppo con rastremazioni Innghe per non gene-
:;?n brusche variazioni di resistenzi per quanio
detto prima (fig. 31

6.5

Le strutiure in legne vanno, sempre verniciate
con flatting per preservarle dall’umidith. Nel lon-
gherone u scatola ricordarsi pereid, prima di chin-
derlo ponenda 1n seconda anima, di vernieiarlo
nternamente. L'animi viene vernicidta a sna vol-
ta (prima dells messa in opera, s'intende) nells
zona non interessante U'incollaturn alle solette o
2i diaframmi.



L' AQUILONE

Un'ultima  avvertenza da  tener presente nei
Jongheroni o seatola, che per i ricmpimenti alln
wstremity potrebbers risultare stagnic e guella di
praticare qualche foro da 253 mm: welle anime.
Aier va fatto perché con la yariazione di gquota che
subitce "apparecchio in volo si ha una corelspon-
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alemte variazione di  pressions; Ad pio,
5500 metrt la pressione. & ridotta o irca Ia metd
diquella al livello. del mare. Se il longherome
foese stagno la maggior pressione intérna potrel-
he provocnrs delle pericalose seollsture dell’ani.
me dalle golette ¢ dai disframmi. Quindi la ne-
ceszitdh di mewery in commmicazione, traomire dei
fori nelle apime, Uinterno del longherone con
iria ambiente in moda da avers I'equilibrio del-
le pressioni, STELIO FRATI,

AVVERTENZA Al LETTORI

Pep insufficenza di spazio la 4." puntata
della “ Costruzione Modelli Volanti .. verra
pubblicata nel prossimo n. 9.

5 Mov. 1944-XXII1
Caro Aquilone,

Non mi piace adulare, ma permet-
tetemi di esprimervi il mio modesto ri-
conoscimento per la propaganda che
fate per |'aeromodellismo, per la nostra
gloriosa aviazione e per la nostra cara
ltalia. Le mie parole forse vi faranno
sorridere, perche io ho studiato solo fi-
no alla V.7 Elementare. Sono operaio
meccanico. Ora ho lasciato la tuta e
sarvo modestamente, ma con tutto I'en-
tusiasmo la mia Italia che rappresenta
tutta la mia vita. Sono una - Flamma
Bianca-. Mio padre & morto in Spo-
gna, contro | bolscevichi spagnoli, mia
madre ed il mio fratellino sono peritl
a Bengasi sotto | bombardamenti Ingle-
si; mio fratello maggiore Adolfo, della
caccla, & perito do prode su Malta,
Forse lo avrete sentito nominare, ha la
medaglia d'argento. La mia vita & de-
dicata a questo ; vendicare i miei morti.
Ditels, ditelo anche Voi, non & un sano
dovere? Scusate questo mio sfogo, so-
no solo, mi confido con Yoi che come
me credete e sperate nella rinoscita
dell'ltalia sotto la guida del nostro Duce.

W. I'kalia]]
ROBERTO, ROSS!

(NalR.) No caro Bossi, fo tua leiterc non
ci fi sorridere ma ci mostra di guali sen-
1 i slano animati § nosiri gi i, i mi-
gliori, che lasciata pmea tuia da lavoro ed
imbraccinto un moschetto sono accorsi o
difendere la nosira cara Patria marioriata.
Il tuo gesto mon potrd che avere le bene-
dizioni dei tuoi enri eaduti sui campt di
battaglia ed in terra d'Africa, il two gesto
non puo cle rendere orgogliosi tutti caloro
che omane Uliglic & che disprezzans il
“poniglinme attendista,, .

Giovani! abbonatevi all’“Aquilone,,
1. 70 annue coll'iscrizione dlla UNA.

1. 65 annue per i non Soci.

L. 50 pei soci che risutano iseritti alla LLN.A,

Gli obbonoment si-ricevona presso le sedi della UNAL nalla pro-
yincla-o con vaglia ol Amministraziong in Mo Vs gploni 2.

MOTORE A SCOPPIO

1. PUNTATA

CARTER:

Oecorre innanzi tullo prepararsi il modello in
legno per le fusioni, preocenpandosi di- mantene-
re le dimensioni leggermente maggiorale,

E' bene allo scopo usare del wBozso» o al-
meno del o Cirmolo y, Durante In rilimitura ded
modelli, non bisogna creare spigoli vivi,

Tina volia ottenute le fusioni (alhiminio) si pro-

Oceorre ora, perche i due pezzi sopra descrit
slane finith, pratiears in essh i forl per il passag-
gio dei prigionieri che dovranne servire a vineo-
Tare il eilindra,

Bizognerd, per ouenere un lavore precieo, pre-
purare una maschiering in ferra, che poi sard be-
ne canenture. (Particolare n, 1),

cederi per primn cosa ally sgrossutura interna ri.

p do natural le d i dal

dizegno. Durante 1o tornitura & dovea ogni (anto
verilicare che non vi sia niente di anormals.

Tl fore nel carter destinato ad ospitare la cami-
cia del cilindro, doved ercare un‘ungolo di 90°
col fors destinato a sopportare in bronzina del-
I'alliera maotore.

i
lettatura delln parte posteriore.

i alin fi-

nite poi acenr

a L

Per ultimo rifinire accurataments li parie e
sterma,

TASSELLO DI DISTRIBUZIONE.
P, il

111

in legono esatl L e
si @ fatto per il carter, ed a fusione ottenuta, oc-
corre per prima cosa preparace il foro per il pas
sagaio della camicia del cilindro,

Notare anche qui che Pasze del tubo di aspi.
razione deve ercare nn angelo di 90° col fore de-
stinato al passaggio del eilindeo.  Quest'uliima,
doyri poi essere alesato.

Per ultimo come gia falte per il earter, rifinir.
ne con cura la parte esterna.

st

Tassells |

Fig 1

1 fori ceeguiti nel carter, dovianne poi essere
filetuani.

Sul curter, si fisseranno quindi @ quatico pri-
gionicri, che dovranno essere perpendicolari al
piano e'trovarsi tulti alla stessa distanzn in moda
da ereare nn guadrato perfetto, (Purticolars n, 21

E. BIRAGII.
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